PITAGONE

Threat Management

PITAGONE

La PITAGONE F11 ¢ stata testata in posizione operativa totale
e SISTEMA DI MOBILITA IN FUNZIONE o
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Testata dalle autorita australiane
SISTEMA DI MOBILITA IN FUNZIONE
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VANTAGGI :

1  Soluzione unica e mobile contro i veicoli ariete.

3 ® Assemblaggio ultrarapido che non necessita di alcuno
strumento.

7 * Barriera completamente portatile e rimovibile per il
passaggio dei veicoli prioritari

9 o Resiste a un urto di 2,5 T a 64 Km/h con le ruote in
posizione "On".

10 © Si adatta a tutte le superfici e a tutti i tipi di terreno,
compresi marciapiedi e dislivelli
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SPECIFICHE

e Altezza 100 cm * Profondita 105 cm
* Larghezza 9,5 cm | ¢ Peso totale 43,8 Kg

Sistema mobile incluso.

Distanza tra i moduli : 80 cm

Il PITAGONE
il PITAGONE
Il PITAGONE

RACK F11

* Resistente alle condizioni di utilizzo piu
estreme.

e Consente di risparmiare tempo e di
aumentare la produttivita operativa.

* Migliora la gestione dello spazio nei
luoghi di stoccaggio.

¢ Riduce significativamente i costi di
trasporto.

* Protegge dai rischi di :
furto, danneggiamento e smarrimento

* Peso a vuoto : 70 kg / Peso con 6 moduli : 332,8 kg
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